Betjeningsvejledning for
Wire-cirkel-sav Type KLS 60-25
Anvendes til udskaering runde huller
fra @ 600-2500 mm

Denne enhed drives af Pentruder vaegsav. Derfor er manualen for dette produkt geeldende. Dette
tilbehgr beskrives kort i tillaeg til den originale manual til Pentruder

Cirkelsav Type KLS 60-25 er produceret af:
J. D. Diamantveaerktgj A/S Hydro-Tec GmbH

DK-4600 Kage D-91126 Rednitzhembach

www.jd-diamant.dk www.hydro-tec.de
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(denne manual/beskrivelse er i tillaeg til den originale
Pentruder manual. Denne manual opbevares sammen
med den originale!)

Forsigtig, fare for overskaering!

Brug altid klingeskaermen pa maskinen.

Alle personer, der arbejder med eller i naerheden af
maskinen skal baere sikkerhedsudstyr, dvs.

beskyttelseshjelm, beskyttelsessko, handsker, gjen- og
hareveern.

Find ud af, hvilket materiale der skal skeeres og brug
passende stgvmaske eller andedraetsveern,

hvis det er ngdvendigt.

AREALET HVORI DER ARBEJDES SKAL AFSP/ERRES FOR ANDRE HANDV/ERKERE END
OPERATOR. DETTE GALDER BADE OPPE OG NEDE ELLER FOR OG BAG AREALET!

Tekniske Data:

Til skeering i beton/armeret beton, murvaerk, asfalt

! Ma ikke anvendes til skaering af: tree, kunststof, glas !

Anvendelsesomrade, standard:

Minimum skaerediameter: 600 mm

Storste skaerediameter: 2500 mm

Daek/- vaegtykkelse, standard: Maksimalt 600 mm

Vaegt:
Samlet veegt, KLS 60-25: 82 kg.

Ingen adskilte komponenter vejer mere end 15 kg.

Diamant-wire:

Anvend wire med diameter pa 11 mm. Laengder fra 5500 mm til 7500 mm standard. Ved skeering
i armeret beton er den optimale skeerehastigheden 22 m/s. Skaerehastigheden er hgjere for mur-
veerk. Skeerehastigheden er trinlgs regulerbar.



Anvendelige Pentruder Drivenheder:

Kun fglgende driveenheder er anvendelige for denne cirkelsav:

Pentruder vaegsav HF-motor: HF-aggregat:
hoved:

6/10 og 6/12 HF 15/18 kW 415/418/422/427
8-20 HF 15/18/22 kW 415/418/422/427
8-20 HF 1Q 15/18/22/27 kW 415/418/422/427

Der kraeves sjaeldent mere en 15 kW til radighed. Styreenheden regulerer selv den forngdne kraft
fra motoren,

Skaerediameter oq tykkelse:

Cirkelsaven KLS 60-25, anvender et teleskopisk rgrsystem. Den gnskede radius kan trinlgst re-
guleres fra 300 mm til 1250 mm. Dette betyder at der kan laves runde huller fra 600-2500 mm.
Skaeredybden/tykkelsen pa emnet der kan skeeres er maksimalt 600 mm.



Opbygning: 1) Chassis KLS 60-25
2) Basisenhed KLS 60-25
3) Udlaegsbom

n 4 Udlaegger

5) Centerrgr

 6) Udlaegsbespaending
7) Stopper

8) Gaffel

9) Skaerm DM200

10)  Skaerm DM500

11) Flange DM500

12) Mellemhjul

13)  Transmissionsaksel

14)  Tandhjul z 25

15)  Fladt beslag
16)  Kanal-skaerm

17)  Beslag

21)  Snekkegear

22)  Hjul DM200
23)  Drivhjul DM500

24) Bolt M12x90

25)  Bolt M12x80

26) Bolt M12x50

27) Bolt M12x30

28) Unbrako M8x16
29) Unbrako M6x16
30) Skive 13x20

31)  Skive 13x45x4

32) Skive 7,4x30

33) Skive 20x30x4

34)  Mgtrik M12

35) Kile 5x5x25

36) Kile 8x7x40

37) Loc-Line kuglehane 75"
38)  Loc-Line dyse %"
39) Loc-Line ledslange
40)  Glideleje

41)  Geka kobling %"



Funktioner

Wirefering

Diamantwiren Igber om drivhjulet (50), over styrehjul (51) til gverste faringshjul (52), videre til un-
derste fagringshjul (53) , over det underste styrehjul (54), til det underste centerhjul (55), op til
gverste centerhjul (56) og tilbage over drivhjulet (50).

Diamantwiren bliver spaendt op via drivhjulet (50) og Pentruder vaegsavens svingarm

Skeerme
Omkring hjulene (51/54/55) er der monteret faste beskyttelsesskaerme (9) som aldrig ma fjernes.

Omkring selve drivhjulet (50/23) monteres en skeerm. Der monteres pa veegsav hovedets
skaermholder. Omkring de gvrige fleksible abninger, hvor wiren lgber, monteres kanal-skaerme
(16). SKAER ALDRIG UDEN ALLE SKAERME KORREKT MONTERET OG OPHOLD DIG AL-
DRIG SKARESNITTES ARBEJDSOMRADE, NAR DER SKARES.

Arbejdsforberedelse

Gennemga altid fglgende trin:

1)  Afspeer og sikre omradet der arbejdes i.

2) Beregn den korrekte diamantwire laengde til opgaven

3) Afskarne betondele skal sikres/fikseres. Udregn vaegten af delene og veelg korrekte hjeelpe-
midler herfor, f.eks. portalkran etc.

4) Fastmonter Cirkelsaven korrekt.

5) Montér HF veegsav hoved pa Chassis (1) og sikker dig at dele er i indgreb og fastspaendt.
For yderligere information om fjernbetjening m.m. se i den originale Pentruder manual til din
vaegsav.

6) Monter nu diamantwiren

7) Monter alle skaerme

8) Tilslut kglevand til Pentruder drivenhed samt til wire

9) Gennemfar din skaering under hensyntagen til alle gaeldende sikkerhedsforskrifter

10) Gennemga udstyret for eventuelle reparationer og vedligeholdelsesopgaver efter hvert job

Laengde pa veerktgj (diamantwire)
Via teleskoprgrene kan system indstilles til skaering af et veeld af abninger.

For skeering af en abning pa 600 mm, anvendes en diamantwire med en laengde fra 4720 til
4800 mm. For skeering af en abning pa 2500 mm, anvendes en diamantwire med en laengde fra
6620 til 6700 mm. Med svingarmen pa Hgjfrekvens vaegsaven, kan en diamantwire opspeendes
med maksimalt 280 mm.



Beregningseksempel:

For at beregne diamantwirens laeengde anvendes falgende formel.

Minimumslaengde af diamantwire pa 4800 mm (giver en abning pa 600 mm i diameter) +(plus)
den gnskede diameter i mm (eksempelvis som pa tegningen hvor diameteren er 2000 mm)

-(minus) 600 mm (denne laengde er allered indeholdt i grundlzengden pa de 4800 mm)

Resulterer i den kreevede diamantwire laengde i tal:

4800 mm + 2000 mm - 600 mm = 6200 mm diamantwire
(kan veere fra 6120 mm til 6400 mm lzengde)

Eksempel pa abning i diameter @ 1800 mm:
4800 mm + 1800 mm - 600 mm = 6000 mm diamantwire

Eksempel pa abning i diameter @ 850 mm:
4800 mm + 850 mm - 600 mm = 5050 mm

1000

6400

Eksempel pa hul i diameter @ 2000 mm




Sikring af emnet der skaeres

Det er vigtig at emnet sikres under skeaering. Efter skeering af ca. 25-30% af snittes, sikres fgrste
gang. Efter skeering af yderligere 25-30% (50-60% af snittet) sikres emnet anden gang. Kort far
at snittet er feerdigskaret sikres emnet en tredje og sidste gang. Ved hver sikring, bankes der kiler
i skeeresnittet for at forhindre at diamantwiren klemmer sig fast. Det er vigtigt at emnet sikres
mindst 4 steder med de ngdvendige hjeelpemidler saledes at emnet ikke kan vippe, veelte eller pa
anden made falde ned eller ud. Det er vigtigt at operataren er opmeerksom og klar over emnet
stgrrelse og vaegt.

Den skarne del skal fikseres sa den ikke kan beveege sig!

Folgende hjeelpemidler kan/skal anvendes:
Kiler (stal eller hard tree)

Lasker

Talje/ophaeng

Portalkran



Montage af Diamant Cirkelsav Type 60-25

Befaestning af dele

| centrum af den gnskede abning, bores farst et hul med et diamantkernebor pa @ 102 mm. | radi-
us af den gnskede abning, bores med SDS-bor et minimum @ 15 mm hul. Dette er til wiregen-
nemfgringen. Monter basisenheden (2) i centrumhullet og fastggr delen med mindst 2 styk M12
slagankre/dybler.

Centralrgret (5) monteres med basisenheden (2) og Chassiset (1) fastmonteres pa™ centerrgret
(5) med de medfglgende bolte (26). Se til at snekkegearet (21) er i korrekt indgreb med fortanding
pa Chassiset (1).

Monter udleegsbespaendingen (6) pa undersiden/indersiden.

Nu anbringes begge teleskoprgr/udlaegsarme (3+4) pa over og underside. Vaer opmaerksom pa at
begge rgr er diametralt modsatte ellers stemmer skaereretningen ikke.

Centerhjulene (55+56), gvre og nedre, fglger gverste og nederste styrehjul. Vha. af boltene (27),
kan den rigtige radius/diameter indstilles og fikseres.

Var opmarksom pa feringsrullernes position (52+53)
Disse skal fglge omlgbsretningen. Safremt dette ikke er tilfaeldet vender de forkert.

For at undga at cirkelsaven flytter sig, skal beslag (17) veere monteret nar der skeeres vertikalt
(pa veeg).

HF veegsav hovedet placeres i holderen pa Chassiset (1). Vaer opmaerksom pa at tandhjul og
snekkegear (21) er korrekt i indgreb..

Drivhjulet (50/23) monteres pa svingarmen pa HF veegsav hovedet. Skeermen DM500 (10) mon-
teres pa veegsav hovedet og sikres.

Kanal-skeermene (16) pasaettes.

Tilslut herefter elektriske kabler og kaglevand til din Pentruder drivenhed og til cirkelsaven
Monter diamantwiren.

Diamantwiren opspaendes let via HF vaegsaven.

Den rigtige omlgbsretning for diamantwiren afgere levetiden. Vaer opmeerksom pa pilene med
omlgbsretningen pa diamantwiren.

Diamantwiren skal altid Igbe i den samme retning som pilene angiver og som den tidligere har
veeret anvendt. Ven aldrig om pa retningen.

Drivhjulet pa vaegsaven bestemmer omlgbsretningen. Retning kan ikke aendres.



Drejning af diamantwiren

For af opna et regelmaessig slid pa diamantwiren, skal denne drejes inden samling. Ved anven-
delse af den pakraevede wirediameter pa 11 mm, gaelder fglgende:

1 drejning med uret per Iosbe-meter diamantwire. Det betyder altsa af en diamantwire pa 6 meter
skal drejes 6 omgange i urets retning/med uret.

Dette geelder for en ny diamantwire.

Jo starre slid pa diamantwiren, des mere rotation/drejning skal der til . Ved 30 % slid tilleegges en
halv omgang.

Er der f.eks. 30% slid tilbage pa wiren, betyder dette for en 6 meter diamantwire:
At den skal drejes 6 omgange med uret +(plus) 1 omgang per meter grundet sliddet

6+6 = 12 omgange i dette tilfeelde.

Safremt der anvendes kardan-samle-led med gevind for diamantwiren, skal der tillzegges yderli-
gere 5 omgange med uret, dette er for at neutralisere samleledet links gevind ved sammenskru-
ning.

Montering af kanalskaerme
Kanal-skeerme gvre/under (16) pasaettes og ma aldrig fiernes under eller imens der skeeres.

Risikoomrade: Inden for 1,5 meter fra maskinen. Samt skeerelinje

Skeerelinje

SKZR ALDRIG UDEN KORREKT MONTEREDE SKARME!
Vandkeling af veerktojet
Veerktgjet (diamantwiren) skal vandkgles under skeering.
Vandet skyller stgv og skaereslam fra wiren og skeeresnittet veek.

Vandstralen skal rettes direkte mod wiren og teet pa hvor wiren farst gar i emnet der skeeres i.
Sarg for at der er tilstraekkeligt vandtryk og meengde pa wiren. Safremt der kommer stav og rag
fra skeeresnittet, er kalingen utilstraekkelig, hvilket kan medfere beskadigelse af veerkigjer.

Korrekt vandtryk skal veere mellem 1-6 bar



Skaereprocessen

Forberedelse:

Kontroller at alle bolte, skruer og bespaendinger er fastspaendt korrekt.

Opspeaendingen af diamantwiren sker vha. svingarmen pa hgjfrekvensaven og ma ikke overskride
80 kg.

Veer opmeaerksom pa at diamantwiren skal labe igennem pa forsiden af fgringshjulene (52/53).

Tilslut vandkgling til drivenhed og til veerktgjet.

Wirefremdrift

Start drivenheden og start klingerotationen pa savhovedet via fiernbetjeningen (ved tvivlisspargs-
mal henvises til den originale manual for din Pentruder veegsav.

Diamantwiren begynder at rotere.

Tilspaending

Tilspeendingen drejes via af potentiometer. Kontroller at retningen er korrekt via joystik
(Joystikket trykkes mod venstre, sa cirkelsaven drejer med uret). Stil belastning pa ca. 30%. Den
automatiske fremfgring "overtager” styringen ved ca. 30% indstilling og sarger selv for at regulere
fremfaringen til det optimale.

Ved optimalt indstillet tilspaending, vil diamantwiren sta i en vinkel pa 25-45 ° hvor den gar i snit-
tet.

Laber diamantwiren i en lavere vinkel, vil snittet blive ungjagtigt og udvidet.

Laber wiren i hgjere/stejlere vinkel, vil ydeevnen blive utilfredsstillende.

Stop af wiren

Skru potentiometer pa "0”. Lad wiren kare rundt i snittet for at skaere sig helt fri, s& du undgar at
den saetter sig eller emnet klemmer pa wiren. Stop drivhjulet rotation via fjernbetjeningen eller
tryk ngdstop.

Stop for vandtilfgrslen til wire og drivenhed.



Problemigsning

For evt. spgrgsmal omkring drivenhed/vaegsav henvises tuil den originale mannual for dette pro-
dukt.

Wirebrud

Slidt, defekt diamantwire

For kraftig tilspaending. Der karer for steerkt/hurtigt og opspaending af wire for svag.
Gennemskaret armeringsjern i for flad en vinkel.

Stive eller for lange samle-led pa wire. Anvende kun korte samle-led.

Uregelmaessiq slid pa wire

For kraftig tilspaending. Der karer for steerkt/hurtigt og opspaending af wire for svag.

Diamantwiren er ikke drejet/monteret korrekt efter forskrifter. Se evt. afsnittet: Drejning af dia-
mantwiren.

Ultilfredsstillende levetid af wire

Forkert skeerehastighed
Forkert eller for darlig wire-kvalitet til formalet

For ringe vandkgling af diamantwire

Diamantwiren karer af hjul eller af drivhjul

Tilspeending/opspeaending af wire for lav
Bandager pa hjul er for slidte

Wiren er monteret forkert pa hjul

Lgse diamantperler pa wiren elle kollapsede perler

Utilstraekkelig vandkgling af wire

Wiren ryger ud af samleledet

Det paklemte wirestykke er for kort.
Bakkerne i klemtangen er slidte eller defekte

Forkerte samle-led eller klem-tang.

Oprydning
Rengar cirkelsaven og dens moduler med vand, klud, barste (undga elektriske dele)

Del og fjern diamantwiren

Demonter saven



Understat og sikker emnet og renggr arbejdspladsen.

Afspaer omrade og afdaek evt. abenstaende huller.

Vedligeholdelse

Det er vigtigt at cirkelsaven efterses og vedligeholdes efter hvert udfart job. Defekte og slidte dele
skal udskiftes for at veerktgjet fungerer korrekt og optimalt.

Dagligt (efter hvert job)

Rengar alle komponenter med vand. Tjek alle hjul og ruller samt andre bevaegelige dele. Disse
skal lgbe frit. Udskift evt. slidte lejer etc. Tjek og udskift evt. bandager pa alle hjul/ruller.

Arligt service/inspektion

Vi anbefaler et stort arligt service. Indlever saven til din forhandler

Diamantwire
Samle og reparere wire

Man ma ikke samle diamantwire med uens diameter. Dette geelder for tidligere bruget/slidte dia-
mantwire. Forskellen i diameter pa slidte wirer der samles ma ikke vaere mere end 0,2 mm.

Der kan anvendes forskellige former for samle-led til wiren. Der er klemme-led der presses pa og
kardan-led som kan presse og skrues sammen.

Wiren deles altid midt imellem 2 perler med et praecist snit. Anvende vinkelsliber med tynd (1mm)
skaereskive. Anvend en kniv til at fierne beskyttelsesgummiet pa wiren. Se evt. tegning herunder
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Artikel-Nr.

Bezei

25)
26)
27)
28)
29)
30)
31)
32)
33)
34)

36)
37)
38)
39)
40)
41)

EKLS-013-001
EKLS-013-002
EKLS-013-003
EKLS-013-004
EKLS-013-005
EKLS-013-006
EKLS-013-007
EKLS-013-008
EKLS-013-009
EKLS-013-011
EKLS-013-012
EKLS-013-013
EKLS-013-014
EKLS-013-016
EKLS-013-017
EKLS-013-021
EKLS-013-022
EKLS-013-024
FOLGT

FOLGT
E01S1-12090-00
E01S1-12080-00
E01S1-12050-00
E0151-12030-00
EO111-08016-00
E0111-06016-00
EO01U2-12021-50
E01U2-12045-50
E01U2-07430-50
E01U2-20030-50
EO01M1-12000-00
EO02W1-00505-25
E02W1-00807-40

E12Q2-39853-00SD
E12Q2-51806-00SD
E12Q2-51800-00SD

EKLS-013-025
EGEKA-12A

2]
c
5]
=

Chassis KLS 60-25
Basis KLS 60-25
Rollenausleger
Ausleger

Zentralrohr
Auslegerbride

Stopper

Rollenhalter

Schutz Dm 200

Schutz Dm 500
Flansch Dm 500
Zwischenwelle
Getriebewelle

Zahnrac z 25
Flachbride D 13
Schutzkanal

Bride
Schneckengetriebe
Umilenkrolle Dm 200 mm
Antriebsrad Dm 500 mm
6-Kt. M12x808.8
6-Kt. M12x 8088
6-Kt. M 12 x 5088

6t. M12x 30 8.8
Innen-6-kt. M8 x 16 8.8
Innen-6-kt. M6 x 16 B.8
Scheiben 13 x 20
Scheiben 13 x45x 4
Scheiben 7.4 x 30
Scheiben 20 x 30 x 4
Mutter M12

Kell 5x5x25

Keill8x 7 x40

Loc-Line Kugelhahn 5"
Loc-Line Dise 4"
Loc-Line Gelenkstlick gr.
Gleitlager
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